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振动卸料离心机 

1 范围 

本标准规定了振动卸料离心机的型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存。 

本标准适用于振动卸料离心机（以下简称离心机）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191   包装、储运图示标志 
GB/T 6388  运输包装收发货标志 
GB/T 7779  离心机 型号编制方法 

    GB/T 10901 离心机 性能测试方法 
GB/T 13306 标牌 
GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件 
GB 19815   离心机 安全要求 
GB/T 28696 离心机、分离机转鼓平衡 检验规范 
GB/T 699   优质碳素结构钢 

    JB/T 7217  分离机械 涂装通用技术条件 
JB/T 9095  离心机、分离机锻焊件常规无损检测 

JB/T 10411 离心机、分离机不锈钢锻件超声检测及质量评级 
JB/T 10968 离心机、分离机用振动监视控制仪和电子振动保护开关 

NB/T 47016 承压设备产品焊接试件的力学性能检验 
 

3 型式与基本参数 

3.1 结构型式 

a)立式振动卸料离心机结构示意图（如图1所示）； 

b)卧式振动卸料离心机结构示意图（如图2所示）； 

c)卧式振动卸料离心机侧面示意图（如图3所示）。 
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1-减振弹簧；2-机架；3-出料槽；4-出水槽；5-转鼓支座；6-定位装置；7-转鼓；8-进料入口；9-轴承；10-主轴；11-

振动装置；12-支承弹簧；13-主电机；14-普通V带。 

图1 立式振动卸料离心机结构示意图 

 

 

  

1-底座；2-主电机；3-振动装置；4-振动电机；5-主轴；6-减振橡胶；7-轴承；8-定位法兰；9-转鼓；10-机壳体；11-

壳体内衬；12-机仓大门；13-进料入口；14-滤液出口；15-物料出口。 

图2  卧式振动卸料离心机结构示意图 
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1-机仓大门；2-机壳体；3-振动电机；4-油泵电机；5-普通V带轮；6-油箱体。 

图3   卧式振动卸料离心机侧面结构示意图  

3.2 基本参数 

3.2.1 振动卸料离心机基本参数应符合表 1的规定。 

表1  

基本型号 
转         鼓  

公称内径 D 
mm 

工作长度范围 L 
mm 

转速范围 
r/min 

ZPL400 
  400 200~300 1500~2500 

ZPW400 

ZPL600 
600 300~400 1000~1800 

ZPW600 

ZPL800 
800 400~500 700~1400 

ZPW800 

ZPL1000 
1000 500~600 500~1000 

ZPW1000 

ZPL1200 
1200 600~800 400~800 

ZPW1200 

ZPL1400 
1400 800~900 320~700 

ZPW1400 

ZPL1500 
1500 800~900 300~650 

ZPW1500 

ZPL1600 
1600 900~1000 280~600 

ZPW1600 

ZPL1800 
   1800 1000~1200 260~500 

ZPW1800 

ZPL2000 
2000 1000~1200 220~400 

ZPW2000 
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4 型号表示方法 

离心机型号应符合 GB/T 7779 的规定，具体表示方法如下： 

 

  
                                                   改型序号：A、B、C……   

耐蚀钢：N 

碳素钢：G 

机壳体内衬             钛：I 

材料代号             塑料：S 

                            橡胶：X 

                                                                      转鼓内径：mm 

                                                    振动卸料类型       曲柄连杆激振 Q 

                                                                      偏心块激振 P 

                                                                  电磁激振 D 

   离心机型式             立式 L 

                                                                     卧式 W 

振动卸料离心机：Z 

5 技术要求 

5.1 基本要求 

制作离心机应符合本标准的规定,并按照批准设计的图样及技术文件制造。 

5.2  性能要求 

5.2.1 额定工况下，离心机转鼓的转速应不低于额定转速的 97％。 

5.2.2 离心机空运转时振动速度应不大于 4.0mm/s。 

5.2.3 离心机空运转时噪声（声压级）应不大于 95dB(A)。 

5.2.4 离心机空运转时,主轴承温度应不大于 65℃,温升应不大于 30℃。 

5.2.5 离心机润滑油温度应不大于 50℃。 

5.2.6 离心机液压系统清洁度应不大于 40mg/L。 

5.2.7 离心机生产能力和分离效果应符合设计要求。 

5.3 结构要求 

5.3.1 离心机的结构设计应符合 GB 19815的规定。 

5.3.2 离心机各密封部位应无渗漏。 

5.3.3 离心机应有检查机器安装水平的加工平面。 

5.3.4 离心机应设有振动监视控制仪或电子振动保护开关，设置的振动监视控制仪和电子振动保护开

关应符合 JB/T 10968的规定。 
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5.4 主要零件材料要求 

5.4.1 离心机使用的材料应符合 GB/T 699 标准的规定,并有质量保证书,如无质量证明书时，制造企业

须按相关标准进行检验，合格后方可使用。 

5.4.2 制造离心机的材料，允许以性能相同或较优的材料代替，但必须经设计部门同意。 

5.5 主要零部件制造要求 

5.5.1 毛坯件要求 

5.5.1.1 铸铁和碳钢铸件,应进行消除内应力和改善金相组织的处理。 

5.5.1.2 奥氏体不锈钢铸件和锻件应进行固溶处理。 

5.5.1.3 重要焊接件应进行消除内应力处理。 

5.5.1.4 重要锻件热处理后应进行无损检测,并符合 JB/T 9095 的规定，奥氏体钢锻件应符合                   
JB/T 10411的规定。 

5.5.2 转鼓要求 

5.5.2.1 离心机转鼓焊接人员的资格，应符合 GB 19815的规定。 

5.5.2.2 离心机转鼓应作动平衡测定，且符合 GB/T 28696的规定。 

5.5.2.3 离心机转鼓焊接应作无损检测，并符合 JB/T 9095的有关规定。 

5.5.2.4 离心机转鼓焊接力学性能测定按 NB/T 47016规定的方法进行，焊缝的力学性能应不低于对母
材的要求。 

5.6 安全要求 

5.6.1 离心机的安全要求应符合 GB 19815的规定。 

5.7 外观要求 

5.7.1 离心机机壳体表面应无明显的锤痕和划伤。 

5.7.2 离心机碳钢件和铸铁件的表面应进行喷漆防护，应符合 JB/T 7217的规定。 

6 试验方法 

6.1 离心机的各项试验应按照 GB/T 10901（离心机性能测试方法）的规定进行。 

6.2 离心机空运转试验在额定转速下进行，运转时间应不少于 2h。 

6.3 离心机物料运转试验在额定工况下进行，运转时间应不少于 6h。 

7 检验规则 

7.1 离心机的各类检验，应符合表 2的规定 

序号 检验项目 技术要求条款 试验方法条款 型式检验 出厂检验 

1 转鼓转速 5.2.1 6.1 

△ △ 2 推料次数 5.2.7 6.3 

3 振动裂度 5.2.2  
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4 噪声 5.2.3  

5 主轴承温度及温升 5.2.4 6.2 

6 油池温度及温升 5.2.5 6.2 

7 生产能力 5.2.7 6.3 

○ 8 分离效果 5.2.7 6.3 

9 液压系统清洁度 5.2.6  

10 平均无故障工作时间 5.2.7 6.3 ○ ○ 

注：△表示进行检验    ○表示按需要进行检验 

7.2 出厂检验 

7.2.1 文件检查 

a) 主要零部件材质证明书或检验报告; 

b) 主要零件的热处理报告； 

c) 主要部件的无损检测报告; 

d) 转鼓部件的动平衡试验报告; 

e) 转鼓的力学性能和晶间腐蚀检验报告; 

f) 主要外购、配套件质量证明书。 

8 标志、包装、运输和贮存 

8.1 标志 

每台离心机应在明显部位设有固定耐久性产品标牌，其尺寸和技术要求应符合GB/T 13306的规定，

标牌上应标出下列内容： 

a)离心机的型号及名称； 

b)转鼓公称内径，mm； 

c)转鼓工作长度，mm； 

d)转鼓转速，r/min； 

e)最大允许装料量，kg； 

f)主电机,功率=kW； 

 g)振动电机,功率=kW； 

h)离心机总质量，kg； 

i)外形尺寸，mm； 

j)制造日期及编号； 

k)制造厂名称。 

8.2 包装 

8.2.1 离心机包装标志，应符合 GB/T 191的规定。 

8.2.2 离心机包装应符合 GB/T 13384的规定。 

8.2.3  包装箱外收发货标志, 应符合 GB/T 6388的规定。 

8.2.4  离心机有可能受大气腐蚀的配套件、备件、工具以及主机外露加工表面应作防锈处理。 

8.2.5  离心机应随机提供备品与附件和专用工具, 出厂必须有下列文件: 
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a) 装箱单； 

b) 产品质量合格证； 

c) 产品使用说明书； 

d) 安装图（当产品说明书无安装图时）； 

e) 随机备品和附件及工具清单。 

8.3  运输 

离心机在装运过程中不得翻滚和倒置。 

8.4 贮存 

离心机应存放在相对湿度不大于 80%、温度不高于 40℃、没有腐蚀性介质的遮蔽场所。 

_________________________________ 

7 


	目  次
	前  言
	振动卸料离心机
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 型式与基本参数
	3.1　 结构型式
	3.2　 基本参数
	3.2.1　 振动卸料离心机基本参数应符合表1的规定。


	4　 型号表示方法
	离心机型号应符合GB/T 7779的规定，具体表示方法如下：

	5　 技术要求
	5.1　 基本要求
	制作离心机应符合本标准的规定,并按照批准设计的图样及技术文件制造。

	5.2　  性能要求
	5.2.1　 额定工况下，离心机转鼓的转速应不低于额定转速的97％。
	5.2.2　 离心机空运转时振动速度应不大于4.0mm/s。
	5.2.3　 离心机空运转时噪声（声压级）应不大于95dB(A)。
	5.2.4　 离心机空运转时,主轴承温度应不大于65℃,温升应不大于30℃。
	5.2.5　 离心机润滑油温度应不大于50℃。
	5.2.6　 离心机液压系统清洁度应不大于40mg/L。
	5.2.7　 离心机生产能力和分离效果应符合设计要求。

	5.3　 结构要求
	5.3.1　 离心机的结构设计应符合GB 19815的规定。
	5.3.2　 离心机各密封部位应无渗漏。
	5.3.3　 离心机应有检查机器安装水平的加工平面。
	5.3.4　 离心机应设有振动监视控制仪或电子振动保护开关，设置的振动监视控制仪和电子振动保护开关应符合JB/T 10968的规定。

	5.4　 主要零件材料要求
	5.4.1　 离心机使用的材料应符合GB/T 699标准的规定,并有质量保证书,如无质量证明书时，制造企业须按相关标准进行检验，合格后方可使用。
	5.4.2　 制造离心机的材料，允许以性能相同或较优的材料代替，但必须经设计部门同意。

	5.5　 主要零部件制造要求
	5.5.1　 毛坯件要求
	5.5.1.1　 铸铁和碳钢铸件,应进行消除内应力和改善金相组织的处理。
	5.5.1.2　 奥氏体不锈钢铸件和锻件应进行固溶处理。
	5.5.1.3　 重要焊接件应进行消除内应力处理。
	5.5.1.4　 重要锻件热处理后应进行无损检测,并符合JB/T 9095的规定，奥氏体钢锻件应符合                   JB/T 10411的规定。

	5.5.2　 转鼓要求
	5.5.2.1　 离心机转鼓焊接人员的资格，应符合GB 19815的规定。
	5.5.2.2　 离心机转鼓应作动平衡测定，且符合GB/T 28696的规定。
	5.5.2.3　 离心机转鼓焊接应作无损检测，并符合JB/T 9095的有关规定。
	5.5.2.4　 离心机转鼓焊接力学性能测定按NB/T 47016规定的方法进行，焊缝的力学性能应不低于对母材的要求。


	5.6　 安全要求
	5.6.1　 离心机的安全要求应符合GB 19815的规定。

	5.7　 外观要求
	5.7.1　 离心机机壳体表面应无明显的锤痕和划伤。
	5.7.2　 离心机碳钢件和铸铁件的表面应进行喷漆防护，应符合JB/T 7217的规定。


	6　 试验方法
	6.1　 离心机的各项试验应按照GB/T 10901（离心机性能测试方法）的规定进行。
	6.2　 离心机空运转试验在额定转速下进行，运转时间应不少于2h。
	6.3　 离心机物料运转试验在额定工况下进行，运转时间应不少于6h。

	7　 检验规则
	7.1　 离心机的各类检验，应符合表2的规定
	7.2　 出厂检验
	7.2.1　 文件检查


	8　 标志、包装、运输和贮存
	8.1　 标志
	每台离心机应在明显部位设有固定耐久性产品标牌，其尺寸和技术要求应符合GB/T 13306的规定，标牌上应标出下列内容：

	8.2　 包装
	8.2.1　 离心机包装标志，应符合GB/T 191的规定。
	8.2.2　 离心机包装应符合GB/T 13384的规定。
	8.2.3　  包装箱外收发货标志, 应符合GB/T 6388的规定。
	8.2.4　  离心机有可能受大气腐蚀的配套件、备件、工具以及主机外露加工表面应作防锈处理。
	8.2.5　  离心机应随机提供备品与附件和专用工具, 出厂必须有下列文件:

	8.3　  运输
	离心机在装运过程中不得翻滚和倒置。

	8.4　 贮存
	离心机应存放在相对湿度不大于80%、温度不高于40℃、没有腐蚀性介质的遮蔽场所。




